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Rediiktorler ve
Reduktor Kutulari

Silindirik Alin Diglileri
Asagida Sekil. 1.32 deki rediiktoriin konstruksiyonu "Bern
mithendislik okulunda (FH)" silindirik

alin digliler somester alistirma 6rnegi olarak su sartlarla yapilmistir.
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Sekil. 1.31, Yerlesme sekli

yat Of-dl§ll-m0t0f
eknolojileri dergisi
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63 kN (6,3 t) ile 320 kN (32t) Kaldirma kapasitelerini
karsilayacak, Yerlesme sekilleri $ekil. 1.31 verilen konumlarda
monte edilebilecek,

Uretim hedefi: Ucuz, Standart dizi, Kaldirma mekanizmasi 4/1
donam, Her boy senede en az 200 adet iiretilecek.

Konstruksiyonu yapilmis olan rediiktor Sekil. 1.32 de goriilmektedir.

Burada dokiim rediiktor kutusu konstruksiyonu goriilmektedir.
Dokiim ve dokiim pargalar1 hakkinda daha genis gerekli bilgiyi
www.guven-kutay.ch sitesinde "03 Dokiim ve Konstriiksiyonu"
béliimiinde bulabilirsiniz. Konstruksiyon ve konstruksiyonun
olgiilendirilmesi i¢in gerekli bilgiyi www.guven-kutay.ch sitesinde
"30 Konstriiksiyon Sistematigi" béliimiinde bulabilirsiniz.
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Sekil. 1.32, Kaldirma rediiktorii SHG 080
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Bir rediiktor az adet iretilecekse d6kiim model masrafi biiyiik olaca g1 ndan, kutuyu ¢elik konstruksiyon, yani kaynak konstruksiyon yapmak
daha ekonomik olacaktir. Burada dikkat edilecek husus ¢elik konstruksiyonun titresimiazaltmas: dokiim konstruksiyona gore oldukga
kottdiir. SHG 080 rediiktoriiniin kasasi gelik konstruksiyon olarak Sekil. 1.33 da goriilmektedir.

Konstruksiyon igin daha genis bilgiyi www.guven-kutay.ch sitesinde "30 Konstriiksiyon Sistemati gi" ve "07 Kaynak baglantilar1” bolimiinde
bulabilirsiniz.

Sekil. 1.33, Kaynak konstruksiyon kaldirma rediiktorii SHG 080

Bu rediiktorlerde ayni digliler moment sinirlarina gore gesitli rediiktor tiplerinde kullanilmistir. Rediikt6rler 80 kN a kadar SHG 080, 125
kN a kadar SHG 125, 200 kN a kadar SHG 200, 320 kN a kadar SHG 320 olarak adlandirilmustir.
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Sekil. 1.34, Seri kaldirma rediiktorleri SHG 080 / SHG 125 / SHG 200 ve SHG 320

Seri kaldirma rediiktorleri kutular: Sekil. 1.34 da goriildiigii gibi bir birilerinin benzeridir ve genelde faktorlerle buyiiltilip kiigiilterek

konsrtruksiyonlar1 yapilir. Konstruksiyon i¢in daha genis bilgiyi www.guven-kutay.ch sitesinde "30 Konstriiksiyon Sistematigi" bliimiinde
bulabilirsiniz.
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Sekil. 1.35, Seri yiiriitme rediiktorii kesiti Sekil. 1.36, Acik tekerlek tahriki

Genel makina endiistrisinin disinda 6zel rediiktorlere gereken gemi ve ¢imento endiistrileri igin ayr1 tip ges itli rediiktorler imal edilir. Foto
1.11 ve Foto 1.12 de MAAG AG / Ziirich - Isvigre firmasinin iirettigi gemi rediiktérleri goriilmektedir.
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Konik Disli Rediiktor

Konik disli rediiktorler rotasyon ekseni 90 ve daha gesitli agilarda de gis tirilmesi gereken yerlerde kullanilir. $ekil. 1.37 de birinci kademesi
konik ikinci kademesi silindirik rediiktor gortilmektedir. Bu rediiktorde “Bern miihendislik okulunda (FH)” sémester alistirmasi olarak
yapilmuistir.

Sekil. 1.37, Konik disli rediiktor

Resimde A ile gosterilen mesafe bilezikleri montajda dislileri tam pozisyonlarina getirebilmek igin gereken 6lgiide taslanacak pargalardir.

Ozet

Rediiktor kutusu ve disliler tiretim sayilarina gore, ya dokiim veya kaynak konstruksiyon olarak imal edilirler. Kaynak konstruksiyon genelde
daha hafif ve darbelere daha dayaniklidir. Fakat kaburgalarla donatilmas: ve i¢ gerilimlerden arinmas: igin tavlamas: gereklidir. Dokiim
konstruksiyon bir ¢ok say1 da tiretilecekse kaynak konstruksiyona gére daha ucuzdur. Dékiim konstruksiyonun sesi kismasi ve rijit olmasi
avantajlari ndan biridir. Kutular mil merkezlerinde genelde yatay olarak ayrilirlar. Alt ve iist kutuyu pozisyonlamak i¢in pimler kullanilir.
Pim ¢ap1 = 0,6 . dci kadar alinir. Pimler iki uzak uca konulur. Bundan bagka rediiktorii tas 1 yabilmek i¢in transport deliklerini unutmamak
gerektir. Rediikt6riin her tiirlii montaji halinde yag doldurma ve bosaltma delikleri bulunmalidir. Cali § an rediiktérde 1s1 ve bunun sonucu
olarak yag buhari olugur. Bu da rediiktorde i¢ basincin yiikselmesine sebep olur. Basinci normale ¢evirmek i¢in havalandirma deligi 6n
goriilmelidir.
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