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. Delme nufuz etme oranlarini artirma

Benzersiz geometri gelik bilesenler delinirken hiz1 artiriyor

CoroDrill 860 ile rekabetci ve ekonomik
delik agma yeteneginin arkasindaki sir,
artirllmis nifuz etme hizlarinda bile etkili
talas temizleme igin optimize edilmis bir
kesme kenari sunan yenilikgi bir kanal
bigimiyle birlestirilen tamamen yeni bir
geometridir

Frezeleme sayesinde, her tirlu hiz artisi kismen genel proses-
teki bukimleri rahatlatip daha hafif ve daha ¢ok sayida kesme
elde edilerek dengelenebilir. Maalesef bu 6zellik, delme is-
lemleri yapilirken mevcut degildir. Delme hizi ne olursa olsun,
takim yolu ayni kalir ve bir paso bir delikle sonuglanir. Sonug;
mil hizi ve ilerleme hizi arttikca yavas prosesteki her tlrli do-
gal zorlugun daha fazla telaffuz edilmesidir. Bunlar arasinda
en 6nemlisi, matkap deligin icine dogru daha fazla ilerledikce
1sinin ve talaslarin giderilmesidir.

Tabii ki burada ikilem imalathanelerin hiz istegidir. Genellikle,
proses tekrarlanabilirligine veya delik kalitesine zarar verme-
den yuksek verimlilik talep edilmektedir ki bunlarin her ikisi de
hali hazirda saglanmaktadir. Sonugta hiz goz ardi edilemez;

¢lnkd daha hizli ilerlemek daha fazla kara esittir.

Roket hizi

Kesici takim uzmani Sandvik Coromant, yillar boyunca delik
delme islemi lizerinde calismistir. Sonraki matkap nesillerinin
her biri énceki Uriin aileleri boyunca gelismeler sunmustur.
Ancak simdi, ¢ita tamamen yukselmistir. CoroDrill® 860, su
anda pazarda bulunan en hizli yekpare karbir matkaptir.

Bu yuksek performansl matkap; alasimsiz celikler, distk kar-
bonlu celikler, distk alasimli gelikler, ytksek alasimh gelik-
ler ve celik dékimler gibi uzun ve kisa talas olusturan celik
malzemeler dahil celik is parcalarinda maksimum delik basina
maliyet disusleri igin bir dizi delik agma isine uygulanabilir.
Ornegin, geleneksel delik agma ve istif delme isleminden ayr
olarak, CoroDrill 860, pahli ve capraz delik agmanin yani sira
egimli veya icbikey/disbiikey yizeylerden gegen delikleri
acma konusunda oldukca beceriklidir. Mikemmel talas bo-
saltma kontroll, matkabin hem delik kalitesini hem de takim
Omrind artirmak igin ylksek niifuz etme hizlarinda sirekli ola-
rak ekonomik, sorunsuz delik agma olanagi sunmasini saglar.

Kalitenin aretimi

Burada baska bir harekete gegiren etken, yeni bir tok karbir
kalite olan GC4234’iin kullanilmasidir. imalathaneler, dusiik
hizlarda nispeten yuksek tokluk ve blikme dayanimi sunan
yuksek hiz celiginden yapilan takimlar kullanarak etkili bir se-
kilde delme islemi yapabilir. Ancak, yiiksek hizli uygulamalar
yiksek kesme verilerinde daha yliksek asinma direncini ve
1st dayanimini destekleyebilen formilu 6zel olarak hazirlan-
mis karbur gerektirir. Dusik salgidan kaynaklanan esit olarak
dagitilmis kesme kuvvetleri, niifuz etme hizlari arttikca takim
Omrind artirmak agisindan son derece 6nemlidir.

Yiksek hizli delme igin kullanilan her turli takim yalnizca
sertligi (asinmaya karsi direnci belirleyen) igin degil, ayni za-
manda yuksek sicakliklarda sertligini koruma derecesi icin de
secilmelidir. iki gereklilik de yiiksek hizli celik takimlamasini
yetersiz hale getirmektedir. Bunun yerine, giinimuziin ylksek
hizli delme uygulamalarinin biytk cogunlugu yiksek sicaklik
kalitelerinde yekpare tungsten karbirden yapilmis bir takim
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gerektirmektedir. Delikler daha derin oldukga takimin isi dayani-
mi daha dnemli hale gelmektedir.

Basari icin sekillendirilmig

CoroDrill 860 ile rekabetgi ve ekonomik delik agma yeteneginin
arkasindaki sir, artirilmis nifuz etme hizlarinda bile etkili talas
temizleme igin optimize edilmis bir kesme kenari sunan yenilik-
Gi bir kanal bicimiyle birlestirilen tamamen yeni bir geometridir.
Bir ER islemi kesme kenarlarini daha fazla korumaya yardimci
olarak kontrollii ve esit bicimde dagitiimis asinma olusumunu
kolaylastirir.

Matkap ucu otomatik merkezleme icin tasarlanmistir, bununla
birlikte giiclendirilmis bir matkap kdsesi daha evrensel matkap-
lardan gok daha fazla mukavemet ve proses glvenligi katar.
Baska bir avantaj da zayif tesisatlar, ince duvarli bilesenler veya
kesme kenarinda istenmeyen yukler gibi sorunlarla karsilasildi-

glnda.d.aha az sorun yaratan yuzde 50 daha diglik kesme kuv-  paelik agmada verimlilik iyilegtirmeleri
vetleridir. yiiksek niifuz etme oranlari esas alindiginda
Artan avantajlar buyiik élgiidedir. CoroDrill 860 yekpare

Otomotiv sektorl, avantaj saglamak igin ugrasan imalatgilarin karbiir matkap sayesinde, buna ézellikle
bulundugu birgok sektorden biridir. Bu noktada, miisteri testca-  yiiksek proses giivenligiyle birlikte
lismalari zaten etkileyici sonuglar sunmaktadir. Ornegin, diisik yiiksek kesme hizi kapasitesi araciligiyla
alasimli celikten yapilmis motor plakalarinda disli kilavuz cekme ula§|lmaktad|r.

icin 6,90 mm’lik boydan boya delikler acarken, CoroDrill 860
rakip bir Grline kiyasla hem verimlilik hem de takim 6mri agi-
sindan ylzde 62 kazang saglar. Nifuz etme hizlari 387'den 627
mm/dk."ya artirilmistir.

Benzer sekilde, 255 HB sertlige sahip alasimsiz celik dokiimden
yapilan bir tekerlek gébeginde 8,5 mm ¢apl pahli bir boydan
boya delik agarken, CoroDrill 860 yiizde 98 daha buyik verim-
lilik sunar. Bununla birlikte yiksek kesme verilerinde artmis
glvenilirlik icin takimin mukavemetine iliskin baska bir érnek-
te, ayni Urln, disik alasimli gelik (istifli) tahrik akslarinda 10,50
mm’lik boydan boya delikler acarken yiizde 100°lik verimlilik
kazanclari saglar.

CoroDrill 860"In standart ¢ap araligi 3-8 x D uzunluklarinda 3-20
mm’dir (0,118-0,787 ing). Ulasilabilen delik toleransi, boydan
boya kesme sivisi tim matkaplarda mevcutken IT8-IT9’dur. Mil
boyunca kesme sivisi, kesme sivisini dogrudan takimin ucuna
gonderen dahili kanallar sunan matkaplarla birlikte neredeyse
her hizda matkap 6mrint artirabilir. Ancak, MQL belirli yiksek
hizli delme uygulamalarinda gekici olmaya devam ederken, bu
islev potansiyel olarak yikici talaslar ve i1sinin giderilmesine yar- CoroDrill® 860 su anda pazarda bulunan en

dimci olurken ¢ok 6nemli olabileceginden hala cogu takimin icin- hizh yekpare karbiir matkaptir.
den kesme sivisi akmasi istenmektedir.
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