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S41 CNC Universal
Silindirik Taslama Tezgahi

Olaganiistii teknolojisi ve uygun maliyeti ile 6ne ¢ikan S41 CNC iiniversal
silindirik taglama tezgahi , yiiksek talas kaldirma gerektiren islerde bile
¢ok daha hassas bir gekilde galigabilmektedir. Tezgahta, diiz ve gapraz
kizaklara ek olarak, direk tahrikli sistemle ¢alisan elektrik motorlariyla
hareketi saglanan tag kafasinin eski sisteme gore ¢ok daha hizli ve
hassas sekilde hareket ettirilmesi saglaniyor.

Daha yiiksek hassasiyet ,daha iyi yiizey kalitesi ,daha yiiksek talag
kaldirma kapasitesi —pazar tarafindan istenilen biitiin bu gereksinimleri
karsilayabilen S41 CNC iiniversal silindirik taglama tezgahi ile Studer
bir kez daha standartlar1 olusturuyor. Makine ¢ok daha hizli ve hassas
sekilde ¢alistyor ve ayn1 zamanda daha genis ¢apli uygulama alani ile
karsimiza ¢ikiyor. Uygun maliyeti ile gok cazip kilinan tiretim
seceneklerini de barindiriyor. Tezgahin yiiksek ¢aliyma hizindan ve
kullanim kolayligindan dolay: taglama siireleri ile setup siirelerinde
kayda deger derecede azalma saglanmaktadir.. Daha 6nceki benzer
model tezgah pazara ilk girisinden bu yana (yaklagik 20 y1l 6nce)
kullanicilarin daima en yiiksek teknik seviyede uygulama yapabilmeleri
i¢in siirekli olarak gelistirilmistir. Gliniimiizde devam eden trend her
gegen giin tezgah kullanicilarinin ihtiyaglarinin artmasi seklinde olsa
da S41 tezgahim gelistiren mithendisler sifirdan yeni bir makine konsepti
gelistirmistir.

Rijid makine govdesi ve bakim gerektirmeyen kizak sistemi

S41’in olaganiistii 6zelliklerinden en 6nemlisi daha kati, daha rijit ve
termal stabilitesi daha yiiksek, Granitan® S103'den yapilmis makine
govdesidir. Bu mineral dokiimiin formiilii optimum taglama
uygulamalarinin kogullarina gore tasarlanmstir.
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Boylece tezgah govdesinin ,iizerine entegre edilmis kizak sistemi ile
yliksek talas kaldirma gerektiren igeren taglama uygulamalar: sirasinda
olugan yiiksek kuvvetlerin absorbe edilmesi i¢in kararli bir tabanda
kalmas1 saglanmustir.Makine gévdesinin énceki makinelere gore olduk¢a
kat1 oldugu séylenilebilir . Granitan malzemenin termal davranigt
sayesinde makine govdesi sicakliktaki kiigiik degisimleri bityiik oranda
dengeleyebiliyor. Bu sayede makine degisen ortam kogullarinda dahi
stirekli olarak yiiksek hassasiyetlerde ¢alisabilmektedir. Yitksek rijitlik
ve mitkemmel titresim sontimleme 6zellikleri , taglanmis parcalarda
mitkemmel yiizey kalitesi i¢in biitiin 6n kosullar1 yerine getirmekte ve
kullanilan tagin da daha uzun 6miirli olmasini saglamaktadir.. Boyuna
ve ¢apraz kizaklar direkt olarak makine gévdesine monte edilmis
durumdadir. Taglama sirasinda yiiklenme sonucu yiiksek miktarda
olusacak kuvvetlerin makine gévdesinde optimum olarak absorblandigini
saglamak i¢in kizaklar arasinda arasinda daha genis bosluklar yer
almaktadir. Yeni StuderGuide® kizak sistemi, boyuna ve ¢apraz kizaklarin
duragan halde ve hareket halinde yiiksek hassasiyetini ¢alismalarini
saglamaktadir.

Studer-Guide® kizak sistemleri hidrostatik ve hidrodinamik gibi iki farkly
kizak sistemlerinin 6zelliklerini birarada barindiran bir 6zel bir kizak
sistemidir.Bu sayede tabla hareketlerinde herhangi bir sekilde takilma
yada kayma-yapigma efekti ( slip - stick effect) dedigimiz sorunlarla
karsilasmak imkansiz hale gelmistir.Bakim gerektirmeyen bu kizak
sistemi sayesinde , Studer 950mm boyda 0,003 mm diizlemsellik
hassasiyetini garanti etmektedir.

Direk tahrikli motor hiz ve hassasiyeti arttirryor
Z eksen kizag1 (Boyuna kizak), is kafas1 ve puntanin yani sira diger
ekipmanlarida tagtyan taglanmis bir ¢aligma tablasi barindirir.
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Kizak yataklar1 tizerinde bulunan boydan boya taglanmis T - slot, bileme
takimlarinin optimum konumlandirilmasina olanak saglar. X eksen
kizaklari ig kafasini desteklemektedir . Lineer motorlarla hareket eden
X ve Z eksenlerinin hiz1 dakikada 20 m'ye kadar ulasabilmektedir. Diger
taglama tezgahlarina gore 4 kat daha hizl ve daha hassas olarak ¢alisabilen
S41 tezgahi bu 6zellikleri ile en hassas taglama uygulamalarina olanak
saglar ve iiretim zamanlarinin azaltilmasina yardimei olur.

B ekseni dedigimiz tas kafasinin donme hareketi de direk tahrikli lineer
motor desteklenir.Bu sayede tas kafas1 diger Studer tezgahlarida dahil
olmak iizere tiim taglama tezgahlarina gére ( 1°dan daha kiigiik
pozisyonlama hassasiyeti ile) 3 kat daha hizli hareket edebilmektedir.

Tezgahlarin degisik 6zellikleri kullanicilar i¢in pazar potansiyelini
genisletiyor

$41 galisma hiz1 ve hassasiyetindeki oldukga 6nemli artiglarin yani sira
kullanicinin daha genis kapsamli is pargalar tiretebilmeleri ile pazarda
bir ¢ok farkli sektorde iiretim yapmalarini saglayan bazi avantajli
ozelliklere de sahiptir.

o Ornegin standart versiyondaki punta yiikseklikleri 175mm'den 225
mm'ye ¢ikarildi. Ayrica istenirse opsiyonel olarak 275 mm punta
yiiksekligi ile de kullanilabilmektedir. Standart tezgahta 2 puntaarasindaki
maksimum mesafe 1000 mm iken bu mesafe istenirse 1600 mm’ye kadar
¢ikabilmektedir. Yeni S41 tezgahinda 2 punta arasinda mak.250 kg
agirligina kadar olan is pargalari islenebilmektedir.

o Mak. 4 tane dig taglama tag1 ve mak. 3 tane delik taglama i mili
takilabilme 6zelligi ile 30’un izerinde degisik tas kombinasyonuna olanak
saglar. Taglama is milleri artik kayis kasnak sistemiyle galistirilmak yerine
yalnizca motor is mili yardimiyla ¢alisabilmektedir. Ayrica tezgah yiiksek
hizli taglama isleri icin 6zel motor is milleri ile , Hiz1 6000 ile 120,000
devir/dak. arasinda degisen delik taglama is milleri ile de
kullanilabilmektedir. S41 tezgahi degisik tags kombinasyonlar1 ile alin
ve ¢ap taslamanin disinda, i¢ ve dis konik taglanmasi , poligon , besgen
altigen gibi cesitli profillerin taglanmasi , dis taglama gibi ¢ok genis bir
taslama prosesi yelpazesini miisterilerine sunmaktadir.

Tiim iiretim proseslerine kolay entegre edilebilen basit operasyonlar
Kullanicilar: yormayan ,basit ve kolay tezgah kullanimi , siirekli yiiksek
kalitenin saglanmasi i¢in 6nemli faktorler olarak 6ne ¢ikmaktadir. Bu
yiizden calisilan tezgahin ergonomisi tezgah gelistiricilerin
énceliklerinden biri idi. Ornegin hortum ve kablolar makinenin ¢aligma
alaninda biiyiik oranda ortadan kaldirildi. Taglama tasinin degisimi artik
tek bir alyen anahtar ile gerceklestiriliyor ve ayrica tezgah i¢ine entegre
edilmis ufak 6zel bir ving sayesinde agir taglama taglarinini manuel
olarak kaldirilmasina gerek kalmamaktadur.
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Fanuc 31i-A kontrol tiniteli S41 tezgahi taglama uygulamalari igin 6zel
olarak gelistirilen StuderGRIND yazilimi ve Studer-WIN araytizii ile
birlikte calismaktadir. Tezgah ile kontrol sistemi arasindaki iletisim i¢in
15 inglik bir dokunmatik ekran ve ergonomik olarak diizenlenmis
kontroller kullanilir. Elektrik kesintilerinin kontrollerini saglayan bir
sistem taglama uygulamalarini kolaylastirarak , tezgahin daha hassas
caligmasini ve bostaki zamanlarin azaltilmasini
saglamaktadir.StuderGRIND , StuderTHREAD , StuderFORM,
StuderHSM , StuderContour, Quickset gibi yazilimlar: kullanicilara ayar
yaparken ve bir ¢ok taslama islemlerinde biiyiik kolayliklar saglayarak
,onlarin pargalarini en kisa zamanda en hassa sekilde tiretmelerine
yardimci olmaya ¢alismaktadir.

Fritz Studer AG kendisini sadece taglama tezgahi tireticisi olarak degil
,ayni zamanda teknik ve ekonomik olarak optimize edilmis taglama
islerinin tasariminda ve olusturulmasinda miisterilerin is ortagi yada is
partneri olarak tanimlamaktadir. Is parcalarmin en verimli bir sekilde
islenmesi i¢in optimize edilmis tiretim iglemleri odakli ¢6ztimler
gerektirmektedir. Bu da siirekli ve tekrarlayan 6lgiim sistemi ,bu
ol¢timlerin kayit edildigi ve gerekirse gerekli diizeltmelerin siirekli
yapildig1 entegre bir kalite kontrol sistemini igerir. Bunlara ek olarak is
pargalarinin modiiler ¢evre birimi ekipmanlari ile birlikte taglanmasi
i¢in otomatik yiikleme ve bosaltma sistemleride tiim {iretim prosesine
sorunsuz bir sekilde entegre edilebilir. Cevre birimi ekipmanlarinin
otomasyon sistemi S41 standart araytizler araciligiyla iletisime geger,
boylece kompleks gorevler dahi kolaylikla gergeklestirilebilir.
Granitan® $103 malzemesinden tek parca

halinde dokiim olarak iiretilen , 1s1
degisikliklerinden daha az
etkilenen ve daha rijit

tezgah govdesine
sahip S41 tezgahi,
en kaba taglama
islerinizde bile
olusan yiiksek kuvveti
absorbe edebilecek bir

yapiya sahiptir.

Direk tahrikli motor ile ¢alisan B ekseni sayesinde
tag kafas1 diger tezgahlara gore 3 kat daha hizl
hareket edebilmektedir. Ayrica bu kadar hizli
olmasina ragmen tekrarlama hassasiyeti 1” ‘dan
azdir.
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