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Silindirik dislilerde temel degerler
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Bir disli problemini ¢6zmek igin disli boyutlarini, toleranslarini ve gesitli temel bitytikliikleri bilmek gereklidir (Sekil 28). Disli ve dis agma takimlar1

i¢in referans profili secilmelidir.

Evolvent dislisi standart: temel biiyiikliikleriyle DIN 867, DIN 868, DIN 3960 ve DIN 3998 belirlenmistir. Bir disli carkin dis sayis1 z, cevrede tam
adet olarak alinmis ve kremayer dislidede dissayisi z = oo kabul edilmistir.

Sekil 28, Alin dislisinde tanimlamalar

hy

hy
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Taksimat dairesi ¢api

Dis genisligi

Dis iistii gap1

Taban dairesi ¢ap1

Dis yiiksekligi

Dis iistii yiiksekligi

Dis tabam derinligi

Sa

Cd

5d

P

Kaval dislide cidar kalinligi he=1,6m

Taksimat

Dis tistii kalinhg
Dis boslugu
Dis kalinhg:

Dib kavisi yari ¢api

Acisal iz “o”
— sola donen, + saga donen

A Disli ekseni

B Sol yanak (soldaki yan yiiz)
C Sag yanak (sagdaki yan yiiz)
D Sol yanak dogrusu

E Sag yanak dogrusu

G Taksimat silindiri

H Kaval disli cidar
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Referans profili veya referans kremayeri DIN 867 / TS 612
Referans profilinin tanimai:
Referans profili kabul edilmis kremayer disli profilidir.

Referans profilinin biitin 6lgiileri standartlagtirilmis ve bunlar modiile bagh olarak gosterilmistir.

Standartlagtirma modiil (m) = 1 mm ile modiil (m) = 50 mm arasinda yapilmistir. Bu standart ISO 53-20, DIN 867 ve VSM 15520 ile diizenlenmistir.
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Sekil 29, Referans kremayeri
Disli Referans kremayeri, freze
Profil agis op Kavrama agisi O
Dis {istii yiiksekligi h,=m, Dis iistii yiiksekligi hyo=1,25.m

Taban kavisi yar1 ¢capt
Taksimat

Dis boslugu

Dis kalinh

Taban derinligi

Dis yiiksekligi

max. kavrama boyu

Pr= Pao =025 . m,
t=m.m,
eq=1t72
Sq=1/2
h=1,25m,

h=225m,

Zomax =M/ cos’a
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Dis iistii kavisi yari
Taksimat

Dis boslugu

Dis kalinhig

Taban derinligi
Dis yiiksekligi

C mesafesi

max. kavrama boyu

¢apt p, = pu=0,25.m,
t=m.m,
e =1t72
sp=1/2
hy=m,+C
hp=2.m,+C
C>0,25.m,
Samax = M/ cos’o.
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Dis ve dis sayis1
Taksimat sinirlarinda bulunan, A ve B noktalari arasi, dis diye tanimlanir.

Bir dis (Sekil 30), dis kalinlig: ve dis boslugundan olusur. Bir disli ¢carkin ¢evresinde istenilen sayida dis secilir ve bu dis sayis1 diye tanimlanir. Dis
sayist ya sartnamede verilmistir veya konstruksiyonun fonksiyonuna gore segilir. Disli ¢iftinde kiigiik dislinin dis say1s1 z, ve biiyiik dislinin dis
sayisida z, olarak belirlenmistir. Burada su tanimlamayida yapalim. Disli garklar bir ka¢ kademe olarak kullanilirlar.

Disliyi tam yerine gore tanimlamak igin kademe sayisinida disli isaretinin hemen
arkasinda gosterelim.

Ornegin: Ugiincii kademenin kiigiik dislisi z,5 ve {igiincii kademenin biiyiik
disliside z,; olarak gosterilir.

Taksimat " t " ve Modiil " m veya m,"

[ e , , A g A ’ ) ' g Taksimat dairesinde dis baslangic1 A noktasi ile dis bitimi B noktasi

-

. VAR VAR A A arasindaki yay boyu “Taksimat” diye adlandirilir ve sembolii “t” dir.
Dis kalinlig1 Dis boslugu
t = Taksimat

- - t

Sekil 30, Dis ve taksimat

Taksimat ne kadar kiigiik olursa taksimat hatalarida okadar kiigiik
olur ve bu disli ¢iftinin sessiz ve gliriiltiisiiz galigmasini saglar.
aranilan gartlardan biridir. Bunun i¢inde taksimatin kiigitk
secilmesi gerekir. Bu temel prensip pratikte gegerli olamaz. Ciinkii;
modill mukavemet hesaplarindaana etken oldugundan ve
modiilde taksimat ile dogru orantili oldugundan taksimatin
kiigiik secilmesi olanak disidir. Mukavemet hesaplari i¢in modiil
oldugunca biiytik secilmelidir. Kiigiik taksimat disliyi tagiyan
milin rijit yataklanmasini gerektirir. Boylece disboyunca tam
temasin gergeklesme olasilig1 artar. Dis genisliginin taksimata
orani kiigiik olursa kasilma, biiyiik olursa tam temas etmeme

olasilig artar.

Sekil 31, Taksimat, dis ve modiil

Normal modiil

Bir disli giftinin beraber ¢alisabilmesi igin taksimatlarinin ayni bitytiklitkte olmasi gerekir. Taksimatin ayni biytikliikte olabilmesi igin taksimat
dairesinin dis say1sina orani karsilikli iki dislide ayn1 olmalidir (bkz. Sekil 31). Bir disli ¢arkin taksimat dairesindeki ¢evre bitytikligiint yazacak
olursak:
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Cevre = Dis sayis1 X taksimat =z . t
Cevre=Pixgap=m.d

z-t=m-d
Bu esitlikte iki tarafi (7.z) ile bolersek;
d_t
z n

Burada n sabit degerdir, taksimat t de
digli giftte ayni biiytikliktedir ve esittir.
Boylece ortak sabit bir deger elde olur.
Bu deger “modiil” olarak adlandirilir.

d
m=—
Z
Bilinenlere gore:
=1t
ve
t1=m d ve typ=m: 4
Z] z2
d
m=dl=92,. G
Z1 z2 2

Modul taksimat dairesinin dis sayisina oranidir ve " m " ile gosterilir.

Boylece taksimat:  t=m.n F17

Modiil: m=d F18
z

t mm Taksimat

m mm Modiil

d mm Taksimat dairesi

z [-] Dis say1si

Modiilii ve helis agis1 bilinen dislinin, alin modiilii kolaylikla hesaplanir.

Alin modiilii “m,”
Sekil 33 ile degerler alin kesiti S-S de indeks "t" ile ve normal kesit N-N de
indeks "n" ile gosterilmistir. Petek sekli ile tarali tiggene gore:

cosP=
4
Bu formiilde t, = m, - © ve t = m,- 7 olarak yerlestirirsek alin modiliinii
buluruz.
my, -7
mg 7

cosP =
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ti=my. 7

Sekil 32, Normal ve alin modiilii

m e
t cosf3
mt mm Alin modila
mn mm Normal modiil
i ° Helis agis

Diger modiil standartlar:

Amerikan ve Ingiliz standartlarinin yiiriirliikte olduklart mamleketlerde,
modiliin Avrupa kita standartindan bagka tiirli tanimlanan, modiil
serileri vardir. Bunlarin en 6nemlisi TS 429 dada “Capsal adimlar” ad1
ile verilmis olan “Diametral-Pitch” tir. Asagida Tablo 1 ile TS 429 dan
ornek vermak icin alinmis bir kag degerler verilmistir.

Tablo 1, Capsal adimlar (Diametral-Pitch, TS 429 kismen)

Capsal adim “DP”
Siral-20-16-12-10-8-6-5-4-3-2,5-2-1,5-1,25-1
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Modiil su sekilde belirlenir: Taksimat dairesi genelde:
¥ d-m=zp
=5 F 20
P
d
m=—
m ing¢ Normal modiil z
Dy [-] Capsal adim, Bu formiillerden:
den d=z-m,
Bundan sonra yapilacak biitiin islemler Avrupa (ISO) standartlarindaki disli
hesaplarinin aynidir. d=z-my
Dikkat edilecek dzellikler birimin “ing (parmak)” veya “mm” olarak kullanimidur. cikartilir ve bu formiilleri su
Modiil ve taksimatin bulunmasi i¢in 6rnek: DP = 10 olan disglinin modiili sekilde yazabiliriz:
nekadardir?
Modiil m=254/10=2,54 mm m=1/10=0,1ing i disli
Taksimat t=7.m = 7. 2,54 = 7,979645 mm t=p.m=0,314159 ing Diz digli; d=z-m, F22
Capsal adimdan bagka “Circular Pitch” serileri vardir. Buradada modiil su
sekilde bulunur:
m
Helis disli; d=z-m, =z - —2 F23
@ t
m=—£ F21 cosf3
i
Circular Pitch degeri standartlardan alinir. Hesaplar analog olarak yapilir. ) o
d mm Taksimat dairesi
. z [-] Dis say1s1
Taksimat dairesi “d” .
mn mm Normal modiil
. L ; . . o . . mt mm Alin modiili
Taksimatin tizerinde bulundugu daireye “taksimat dairesi“ denir ve sembolii R .
I Helis agis1

“d“ harfidir.

Taksimat dairesi-daima sabit kalur.

Kavrama agis1" o veya o,

> Kavrama agisinin tanimu:
, Kavrama agis1 kavrama normali ile taksimat dairesinin kavrama

noktasi C deki tegeti arasindaki acidir ve sembolii o veya o, dir.

Disli kaydirmali profille ¢ekilsin
¢ekilmesin taksimat
dairesinin yeri ve
buytkligi degismez.

Kavrama agis1 disli ¢iftinin temel dairelerine gizilen musterek
teget “n-n” ile taksimat dairelerinin kavrama noktasindan “C”
gecen miisterek tegeti arasindaki agidir.

Kavrama agis1 o, isletmedeki istenilen sartlara gore segilir.

Genelde evolvent dislilerde o, = 20° kullanilir.

Bazi 6zel hallerde dis dibi mukavemetini arttirmak, alt kesimsiz
disli tiretmek ve sinir dis sayisin1 biiyiiltmek igin kavrama agis
20° den daha biiyiik olarak segilir. Semboliide o veya o, olarak
kullanilir.

Sekil 33, Taksimat, dis ve modiil
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Sekil 34, Kavrama acis1 " o veya o, "
Alin kavrama agis1 “o,”

Alin kavrama agist su sekilde hesaplanir:

tan g ¢ = tan g, /cos 3 F24

o, =arctan (tan ¢,/ cosp ) | F2s

o Isletme kavrama agis
Oy ° Normal kavrama agis1
I ° Helis agist
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Kavrama agisinin evolvent fonksiyonu “inva.” su sekilde hesaplanir:

Alin kavrama agist i¢in invoct —tano; — o T /180 F26

Normal kavrama agis1 igin invo"n =tano, — o, - /180 F27

o

Alin kavrama agis1

o

Normal kavrama agist

Burada agilar derece olarak verilmistir. Radyan cinsinden kullanilacaklar1 yerlerde
acilar 7t / 180 ile ¢arpilmugtur.

isletme kavrama agis1 “o.,, oder o,
Isletme kavrama agist “a.,, oder o, isletme yuvarlanma dairesi tegeti ile isletme
kavrama dogrusu arasindaki agidir. Isletme kavrama agisi su sekilde hesaplanir:

Taral1 tiggenden $ekil 35:

Eger iki esitligi toplarsak:

__ b1 _5-eosd, . Lo _ T2 _Ip-cosqy
wl = ’ Iy2 =
COSCL,  COSCLy, COSCLy,  COSCLy,
COsOL
. . n
fy) + 1o = (1 +12)-

COS Ty,

A =Ty +Iw2

ap =1 +12

N
7]

kil 35, Isletme kavrama acist " oy "
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a degerleri yerlestirilirse:

cos o
a=ap-——2 buradanda cosay, =

COS Olyy, a

dp-cosa

Isletme kavrama agist:

Diiz digli: | oLy, =arccos(ag-cosay, /a) | F28

Helis disli: | o =arccos(ag-cosay/a) | F29

o

Op Indeksine gore isletme kavrama agist

a mm Indeksine gore eksenler mesafesi

Isletme kavrama agisinin evolvent fonksiyonu o, bzw.
Oyt su sekilde hesaplanir:

VoL = tan oty — gy - /180 F30
INVOLy, = tan oLy, — 0y - /180 F31
INVQlyp, v [-] Isletme kavrama agisinin

evolvent degeri
tanOlyp w [-]
tanjant degeri

Isletme kavrama agisinin

Oyt » Ol Isletme kavrama agis

Isletmede yuvarlanma dairesi “d,,”

Isletme yuvarlanma dairesi ¢ap1 “d,,” su sekilde hesaplanur:

Taral tiggenden $ekil 35:

Ty _Tj-cosdy, Iy _pm-cosay
Twl = » w2 =
COSOL,,  COSOLy, COSUy, — COSUy
dy-cosay dy-cosa
= - b n
dy; = i dyo= F32
COSCLy, COS Uy
d,=d+2-x-m, F33
Oy ° Isletme kavrama agis
Oy ° Normal kavrama agist
mm Indeksine gore taksimat dairesi ¢ap1
X [-] Profil kaydirma faktorii
my, mm Normal modiil

Goruldugii gibi eger x = 0 ise, isletme yuvarlanma dairesi ¢ap1

dy, =dolur.
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Temel dairesi “dy,”

Evolvent dislilerde temel dairesi, disli 6lgtileri igin ¢ikig birytiklagiidiir. Temel
dairesinin ekseni disli ¢arkin ekseniyle ¢cakismis haldedir. Bu giin piyasada
kullanilan dislilerin %85 i daire evolventi profili ile imal edilmistir. Daire
evolventi bir gubugun temel dairesinin tizerinde yuvarlanmast ile olusur.
Buna yuvarlanma dairesi adida verilir.

Otr\ﬁc

Sekil 36: Dislinin Temel Dairesi

M_

Temel dairesi ne profil, nede eksenler kaydirmas ile degisir, temel dairesi
bu degerlere bagli olmayip degeri aynen kalir. Temel dairesi kargit disli ile
de bagiml degildir. Temel dairesini tanimlamak istersek $ekil 36 ile su
bagintilar1 yazabiliriz:

5 dy

COSUL =—=

r d
buradan: d, = d - cosa bagintis1 bulunur. Eger Taksimat dairesi ¢ap1 olarak

d = m- z degerini yerlestirirsek, su formiilii elde ederiz:

‘ d, =m-z-cosal | F34

dp mm Temel dairesi gap1
m mm Modiil

z [-] Dis sayis1

o ° kavrama agist
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Temel dairesi ¢cap1 diiz ve helis diglilerde farkl olarak hesaplanir:

Diiz digli: dp =my -z-cosa F 35

Helis disli: dp =d-cosay = gfﬁ "Z-C0s0 F36
dp mm Temel dairesi gap1

mn mm Normalmodiil

Z [-] Dis sayis1

o ° Normal kavrama agist

o ° Alin kavrama agist

i ° Helis ag1st

Goriildiigii gibi temel dairesi gap1 d = m . z ile hesaplanir. Bu ¢arpan
ayni kaldig1 miiddetce temel dairesi gapida ayni kalir. Olgiileri

m = 6;z = 30 olan dislinin temel dairesi ¢apr ile dl¢iileri

m =9 ;z =20 dislisinin temel dairesi ¢ap1 ayn1 bitytikliiktedir.

Yanak profilinin konstruksiyonu
Takim ile diglinin konumu:
Profil kaydirmasiz diglide (Sekil 37) A ve B mesafeleri:

l-sina
8 =Tl = (BG4 Dy —— F37
cos ol

B=hgo—pao | F38

Takim

Taksimat dogrusu  C

Disli

Sekil 37, Profil kaydirmasiz disli
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Profil kaydirmali dislide (Sekil 38) A ve B mesafeleri:

l-sina
A:(hao—x-mn)-tana+paﬂ-7 F39
cosa,

B=h,y—x-my —pag | F40

Takim

Evolvent
Takimun taksimat dogrusul
E
xI C Taksimat dogrusu
@ = -/
3 ] R' ;
=1
R
§ ‘ RH
©

‘ Disli
Sekil 38, Profil kaydirmali dish

Yanak profilinin konstruksiyonu

Yanak profilinin konstruksiyonu genel makina imalatinda evolvent
profili konstruksiyonu olarak kabul edilir. Konstruksiyonu yapmak igin
Sekil 39 da goriildagi gibi ilk once sira ile taksimat, temel, dis tistii ve
taban daireleri ¢izilir.

Sekil 39, Evolvent yanak profili konstruksiyonu
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a degerleri yerlestirilirse:

cos o
a=ap-——2 buradanda cosa,, =

COS Olyy, a

dp-cosa

Isletme kavrama agist:

Diiz digli: | oLy, =arccos(ag-cosay, /a) | F28

Helis disli: | o =arccos(ag-cosa/a) | F29

o

Op Indeksine gore isletme kavrama agist

a mm Indeksine gore eksenler mesafesi

Isletme kavrama agisinin evolvent fonksiyonu o, bzw.
Oyt su sekilde hesaplanir:

VoL = tan oty — gy - /180 F30
INVOLy, = tan oLy, — 0y - /180 F31
INVOlyp, v [-] Isletme kavrama agisinin

evolvent degeri
tanOlyp w [-]
tanjant degeri

Isletme kavrama agisinin

Olyyt » Ol Isletme kavrama agis

Isletmede yuvarlanma dairesi “d,,”

Isletme yuvarlanma dairesi ¢ap1 “d,,” su sekilde hesaplanur:

Tarali tiggenden $ekil 35:

s i _focosdy . _ My _T-cosay
wil = L] wi =
COSOL,,  COSOLy, COSUy, — COSUy
dj-cosa dy-cosa
= n - St n
dy; = i dyo= F32
COSCLy, COS Uy
d,=d+2-x-m, F33
Oy ° Isletme kavrama agis
Oy ° Normal kavrama agist
mm Indeksine gore taksimat dairesi ¢ap1

Profil kaydirma faktorii
Normal modil

Goruldugii gibi eger x = 0 ise, isletme yuvarlanma dairesi ¢ap1

dy, = dolur.

Mart-Nisan 2012 / www.reduktordergisi.com

1 bulunur.

?Wﬂ

“ f/;: ) b () OL'OI'-dISII-MOCOI'
nOIOJIIeI' 1 dergisi

Temel dairesi “dy,”

Evolvent dislilerde temel dairesi, disli 6lgtileri igin ¢ikig birytiklagiidiir. Temel
dairesinin ekseni disli ¢arkin ekseniyle ¢cakismis haldedir. Bu giin piyasada
kullanilan dislilerin %85 i daire evolventi profili ile imal edilmistir. Daire
evolventi bir gubugun temel dairesinin tizerinde yuvarlanmast ile olusur.
Buna yuvarlanma dairesi adida verilir.

Otr\ﬁc

Sekil 36: Dislinin Temel Dairesi

M_

Temel dairesi ne profil, nede eksenler kaydirmas ile degisir, temel dairesi
bu degerlere bagli olmayip degeri aynen kalir. Temel dairesi karsit disli ile
de bagiml degildir. Temel dairesini tanimlamak istersek $ekil 36 ile su
bagintilar1 yazabiliriz:

5 dy

COSUL =—=

r d
buradan: d, = d - cosa bagintisi bulunur. Eger Taksimat dairesi ¢ap1 olarak

d = m- z degerini yerlestirirsek, su formiilii elde ederiz:

’ dp, =m-z-cosa. | F34

dp mm Temel dairesi gap1
m mm Modiil

z [-] Dis sayis1

o ° kavrama agist
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Temel dairesi ¢ap1 diiz ve helis diglilerde farkl olarak hesaplanir:

Diiz digli: dp =my -z-cosa F 35

Helis disli: dp =d-cosay = gfﬁ "Z-C0s0 F 36
dp mm Temel dairesi gap1

mn mm Normalmodiil

Z [-] Dis says1

o ° Normal kavrama agisi

o ° Alin kavrama agist

i ° Helis ag1st

Goriildiigii gibi temel dairesi gap1 d = m . z ile hesaplanir. Bu ¢arpan
ayni kaldig1 miiddetce temel dairesi gapida ayni kalir. Olgiileri

m = 6;z = 30 olan dislinin temel dairesi ¢apr ile l¢iileri

m =9 ;z =20 dislisinin temel dairesi ¢ap1 ayn1 butytikliiktedir.

Yanak profilinin konstruksiyonu
Takim ile diglinin konumu:
Profil kaydirmasiz diglide (Sekil 37) A ve B mesafeleri:

l-sina
8 =Tl = (BG4 Dy —— F37
cos ol

B=hgo—pao | F38

Takim

Taksimat dogrusu  C

Disli

Sekil 37, Profil kaydirmasiz disli
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Profil kaydirmali dislide (Sekil 38) A ve B mesafeleri:

l-sina
A:(hao—x-mn)-tana+paﬂ-7 F39
cosa,

B=h,y—x-my —pag | F40

Takim

Evolvent
Takimun taksimat dogrusul
E
xI C Taksimat dogrusu
@ = -/
3 ] R' ;
=1
R
§ ‘ RH
©

‘ Disli
Sekil 38, Profil kaydirmali dish

Yanak profilinin konstruksiyonu

Yanak profilinin konstruksiyonu genel makina imalatinda evolvent
profili konstruksiyonu olarak kabul edilir. Konstruksiyonu yapmak igin
Sekil 39 da goriildugi gibi ilk 6nce sira ile taksimat, temel, dis tistii ve
taban daireleri ¢izilir.

Sekil 39, Evolvent yanak profili konstruksiyonu
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Burada konstruksiyona gore dislinin alt kesimli veya normal alt kesimsiz
olmasina karar verilir. Bunun iginde dis sayis1 6nemlidir. Boylece en
kiigtik dis sayis1 kavrami dogar. Buna sinir dis sayisida diyebiliriz.

Sinir dis sayis1 "zg"

Evolvent diglilerde disli ¢iftinin kavrama boyunda birbirini
kavradiklarinini gérdiik. Bu durum belirli bir dis sayisinda gegerlidir.
Dis sayist kii¢iik olan evolvent dislilerde biiyiik carkin dislerinin kiigiik
disli ¢arkin taban kismini oyduklar: goriiliir. Bu oldukea kiigiik dis sayili
pinyonda alttan kesme, yani “alt kesim” olusturur.

Kabul ettigimiz Referans profilli, kaydirmasiz, gayet normal bir disliyi
ele alalim (Sekil 42).

Sekil 40, Evolvent

Daha sonra P noktasindan temel dairesine gore evolvent profili gizilir.
Cizimi yapabilmek i¢in, 6rnegin, temel daire cemberi 3° ara ile 45° lik
kismi taksim edilir. Taksim noktalarindan (1,2,3,...,15) tegetler cizilir.
Bu tegetlerde ait olduklar: yay bitytikliikleri isaretlenip evolvent noktalar1

bulunur.
Boylece temel dairesi ile dis Gstii arasindaki evolvent profili ¢izilmis
olur, Sekil 40.

Temel dairesi ile tabandairesi arasindaki yanak profilinin konstruksiyonu \
i¢in Referans profili bigaginin hareketlerini incelemek gerekir. Buradaki
yanak profili evolvent profil degildir.

_ _ Ml
- Sekil 42, Sur dis sayist
Alt kesim: Referans profilli bigagin bas dogrusu (A dan temel daireye
— cizilen teget) veya biiyiik disli ¢arkin dis tistii kavrama dogrusu n-n yi
1 T, A dogru parcasini disinda kesiyorsa alt kesim var demektir.
(Sekil 42).
—
Sart: B -B ye paralel DA' temel daire gemberini T = A' noktasinda
kesiyorsa, F noktasi ile H noktas: cakigirlar (temel daire, Sekil 42).

Sekil 41, Referans profilli bigak
TC M 1

Referans profilli bigagin hareketi yuvarlanma noktas: "C" ye goreceli M,CA" iiggeninden 'C=MC-sina 2 sina

olarak bagimlidir. Ik énce taksimat dairesini temel daire kabul eden
"C" noktasinin ¢izdigi evolventin konstruksiyonu yapilir. Daha sonra
Referfms profilli biqakdakvi 'jO',)l" Ye}{a "02" nokt;ila.r%ndin hangvisi. . m, = AC-sinc [d% _Shm]_shm
gerekiyorsa onun “ugak egrisi” ¢izilir. Bu usak egrisine “usak egrisi a -

CA'D tiggeninden CD= m, = A'C-sina.

ad1 verilir. Usak egrisi a ya paralel evolventin temel dairesini sinZa .
kestigi noktadan bir egri gizersek bunun ad1 “usak egrisi b“ olur. Buda My = dp o dy=z-my  yerlegtirirsek

disin temel dairesi ile taban dairesi arasindaki yanak profilini verir. 5
1T o g
my, =gz my - sm2 bulunur. Bu esitlikte z; bulunursa:

2-m,

2
sin” o-my,

Mart-Nisan 2012 / www.reduktordergisi.com www.gucaktarim.com



Burada teoretik sinir dis sayis1 z; = zg ise, su formiil bulunur:

Zg=— 22 F41
sin” o
zg [-] sinir dis sayist
o ° kavrama agist

Alt kesmenin olusmaya baslayacagi sinirda ¢alisan, fakat alttan
kesmenin olmadig dis sayisina “Sinir dis sayis1” denir.

Genelde kullanilan kavrama agis1 o = 20° ise, zj. ~ 17 dis olarak bulunur.
Praktikte sinir dis sayisi: 2 ~ 5. 25 / 6 ~ 14 7 ~ 14 dis olarak kabul
edilir.

Alt kesimi 6nlemek i¢in alinacak 6nlemler sunlardir:

1. Karsit dislinin, digli ¢arkin dis tstii yiiksekligini kii¢tiltmek,

2. Kavrama agisini biytiltmek,

3. Profil kaydirmas: (diizeltmesi) yapmak.

Sinir dis sayis1 kavrama agisi o ya bagimlidir. Yukarida verilmis olan
Sekil 41 dede gorildiigi gibi o agisini yiikseltmek sinir dis sayisini
kiigtiltiir. Buna ragmen ilk iki 6nlem 6zel takim gerektirdiginden ¢ok
pahali ¢6ziimdiir. Bundan dolay1 mantikli ¢6ztim profil kaydirmas:
yapmaktir.
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M. Giiven Kutay

S—

www.guven-kutay.ch
Bir sonraki sayida; Alt Kesimsiz Yanak Profili Konstruksiyonu

Yazi Dizisi’nin 6nceki konularin: talep etmek igin;
editor@reduktor.com.tr

k:

Mart-Nisan 2012 / www.reduktordergisi.com

| &
| 4
B
-

W
1 é o \j\h [13 - -
Sk vyaryator-disli-motor

nolojileri dergisi

._;;";,:g-,"“ . ¥ ; ] i
‘*ﬁ_‘liEDUKTOR TEKNOLOJILERI DERGISI

-

b

Gii(j_j(_]lusturma. Gii¢ Aktarim, Gii¢ Kontrol, 9
Teknolojileri konusunda
Tiirkiye'nin ilk ve tek teknik dergisi

www.gucaktarim.com



