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KAPP-NILES 

Dişli Taşlama Merkezi KX 100 DYNAMIC 

 KX 100 DYNAMIC, hali hazırda KX 160 TWIN Çift fenermili yapı uygulamasından sistematik 

olarak daha ileri bir geliştirme sunar. Yeni, yenilikçi ve patentli makine kavramı yardımcı proses 
zamanını en düşük seviyeye indirir ve ayarlama/programlama zamanını azaltır. Entegre yükleme 
fonksiyonu ve opsiyonel olarak uygun otomatik çalışma parçası fikstür geçişi, KX 100 DYNAMIC 
makina konseptini , geniş talaş kaldırma ölçüsü ile dışsal mahmuz ve helisel dişli seri üretiminde en 
mükemmel çözüm olarak sunar. Çoklu Dişli Taşlama, bilenebilir taşlar ile yapılabilir. Opsiyonel 
ölçme ünitesi, amaca uygun tüm dişli karakteristiklerini , ölçmeye ve analiz etmeye imkan verir. 
Makine konseptinin ana avantajı; otomatik fonksiyonları ile komple bir entegrasyondur. 

KX 100 DYNAMIC sert metal torna tezgahı ile kombine edilerek WEISSER – KAPP MultiCELL‘ e 
dönüşür. Bu üretim sistemi dişlileri tek hücrede sert metal tornalamasını ve dişli taşlamasını yüksek 
verimlilik ve yerden tasarruf ederek en üst düzeyde fayda sağlar. 
Teknik Bilgiler / Technical Data 
Dişli çapı / Tip diameter maks. 125 mm 
Modül Aralığı / Module range 0.5 – 3.0 mm 

Dişli genişliği / Gear width maks. 80 mm 
Helis açı / Helix angle maks. ± 35 Derece 
Kontrol Ünitesi / Control Siemens Sinumerik 840D sl 
 

DAHA FAZLA BİLGİ TALEBİ İÇİN TIKLAYINIZ >> 

 

Gear Center KX 100 DYNAMIC 

The KX 100 DYNAMIC represents a systematic further development of the technology already 

applied in the KX 160 TWIN multiple spindle construction. The new, innovative and patented 
machine concept makes it possible to minimize the auxiliary process times and to reduce setting-up 
efforts. The integrated loading function and the optionally available automatic changeover of the 
workpiece fixture, makes the KX 100 DYNAMIC machine concept the perfect solution for large 
batch size as well as mass production of external spur and helical gears. Continuous generating with 
dressable tools is the grinding method. The optional measuring unit allows the measuring and 
analysis of all relevant gear characteristics. The main advantage of the machine concept is the 
complete integration of the automation functionalities. 

The KX 100 DYNAMIC can be combined with a turning machine to a WEISSER-KAPP 
MultiCELL. This makes the complete hard finishing of gears possible in one integrated cell, 
consequently maximizing productivity and the utilization of space. 

Teknik Bilgiler / Technical Data 
Dişli çapı / Tip diameter maks. 125 mm 
Modül Aralığı / Module range 0.5 – 3.0 mm 
Dişli genişliği / Gear width maks. 80 mm 
Helis açı / Helix angle maks. ± 35 Derece 
Kontrol Ünitesi / Control Siemens Sinumerik 840D sl 

FOR DETAILED INFORMATION PLEASE CLICK HERE >> 

 
Ürünlerinizi bültenimizde yayınlamak istiyorsanız lütfen bizimle irtibata geçiniz. 

Please contact with us if you want to announce your products in our bulletin. 

 

Ürün tanıtım bülteni fiyatlandırması; 
-Ürün tanıtım bültenleri her hafta Salı günleri gönderilmektedir. Ayda toplam 4 
defa uygulanır. 
-Tüketicilerin bilgisi dahilinde ürün hakkında bilgi talebinde bulunan kişi ve 
kurumların bilgileri ilgili firma ile paylaşılır. 
-Ürün tanıtım bülteni e-mail gönderimleri sonunda ilgili web sitesinde 1 yıl süre ile 
yayında tutulur. 
-Ürün tanıtım pazarlama tarifesi standarttır. 
Ürün tanıtım bülteni tarifesi; 2000 TL + KDV’dir. 
 
Detaylar için:  reklam@reduktor.com.tr  Mesut Kul ve Birnaz AKPINAR 0212 251 71 85  
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