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Fazla zorlanan disli carklarin ylzeyleri sertlestirilir.
Sertlestirilmis olan ylzeyler cok daha yavas
asindiktan baska bunlarda pittingde hayli azalir.
Darbeli calismaya karsi da yUzeyleri sertlestirilmis
disliler cok daha dayaniklidir. Disliler derinligine
kadar sertlestirilirlerse, ¢ok fazla egilmelerinden
baska kirllgan olurlar. Bu nedenle dislilerin ancak
ylizeyleri belirli bir derinlikte sertlestirilir ve
dislerin ici yumusak kalir. Sertlestirme derinligi
fazla olursa dis ¢ekirdeginin yumusakhgi kaybolur
ve daha az elastik ve kirilgan bir dis elde edilir.
Aksine sertlestirme derinligi az olursa galisma
sirasinda buylk ylklerden ezilmeler meydana
gelir .

Eldeki sertlestirme imkanlarina ve kullanilan disli
cark malzemesine gore cesitli sertlestirme
metodlari vardir. Bunlara sirasiyla kisaca
deginecegiz.

islah etmek

Disli ¢ark suda veya yagda 800...900°C tavlanir
ve 540...680°C aralarinda sogutularak islah edilir.
Islah etme dis cekilmeden énce yapilir. Béylece
malzemede boyut degisikligi olmadigindan ¢ogu
zaman ek taslama gereksizdir.

Alevle sertlestirmek

Disli carkin ylizeyleri gas-oksijen karisimi alevle
sertlestirme Isisina getirilir ve 1si malzemenin ig
tarafini etkilemeden su ile sogutulur. Malzeme

boyutlari cok az degistiginden ¢cogu zaman ek
taslama gereksizdir.

Alevle sertlestirme gaz-oksijen alevi ile yapilir.
«alevle sertlestirme» ismi de buradan gelmektedir.
Asetilen ve tabii gaz, bltan gazi v. b. bu isleme
uygundur. Tabii gaz veya bitan gazi ile yapilan
sertlestirmelerde ¢ok daha kisa sireler elde
edildikten baska daha kicik dis bolim hatalar
olusur.

Alevle sertlestirmede cekirdek 1sinmaya vakit
bulmadan disli yuzeyi sertlestirme sicakligina
ulasirnve disler hemen “sulanirlar”. Sertlestirme
icin yangin tehlikesini 6nlemek amaciyla sadece
su kullanihr.

Modild m < 4 mm olan disliler donerek cevresel
olarak isitilirlar ve sonra sertlestirme banyosuna
daldirilarak birden “sulanirlar”. Moduli m > 4
mm olan dislilerde ise 6zel beklerle (Sekil. 1.1)
disler teker teker gerekli sicakliga kadar isitilirlar
ve ufak bir doniisten sonra hemen yanindaki su
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muslugundan fiskirtilan su ile “sulanirlar”. Alevin
disleri cok cabuk olarak gerekli sertlestirme
sicakligina isitmasi, bu sertlestirme isleminin hayli
hizli vapilmasini sadlar.

Sekil 1.1 - Ozel sertlesme beki
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Diyagram 1.1 — Alevle sertlestirme diyagrami

Alevle sertlestirmenin baslica 6zellikleri
sunlardir:

1. Bitiin disli cark isitilmaz, yalniz sertlestirilecek
disler isitilir.

2. Sertlestirme siresi ¢ok kisadir, Diyagram 1.1
3. Disli carkta cekme ve egilmeler olmaz ve
dizgunligu bozulmaz.

4. Dis yanaklarinda tufallar meydana gelmez.
5. Genel olarak taslanmak gibi ikinci bir islem
gerekmez.

6. Ufak veya buyuk serilerde ekonomik imalat
islemidir.

7. Yiksek verimine gore alevle sertlestirme aparati
goreceli ucuzdur.

Alevle sertlestirmede dislerin ylizeyinde meydana
gelen sert tabaka, semente ile sertlestirmeye gore
degisiktir. Semente ile sertlestirmede dig Ustd,
dis tabani ve dis yanaklari ayni derinlikte sertlesir
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