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SANDVIK
PCD damar

teknolojisi
kalite saglar

URUN HABER

Sandvik Coromant ve Precorp kompozit isleme operasyonlarini optimize

ediyor

Kompozitlerin islenmesi giindeme geldiginde,
her bir operasyon icin uygulama metodu ve 6zel
malzeme icin daha fazla dikkat harcanmasi
gerektigi bir sir degildir. Sonug olarak, alisiimis
isleme ¢6zlimleri daha ileriye tasinmalidir. CFRP
ya da aliiminyum ve/veya titanyum gibi metallerle
istiflenmis CFRP s6z konusu olursa ve tezgah
secimi gui¢ beslemeli veya sabit yatakli CNC olursa
Sandvik Coromant ve Precorp giic birligi, isleme
performansi ve kalitesini maksimum dizeye
¢ikarmak igin tasarlanmis takim ¢éztimleri sunar.

Son zamanlarda kompozit delmek igin en fazla
tartisilan takim yeniliklerinden biri PCD damar
teknolojisidir. Bu konsepti anlamak igin ilk 6nce
PCD'yi ve onun geleneksel sinirlamalarini g6z
oniunde bulundurmak gerekir. Tipik olarak PCD,
bir karbur arkalikla, diz diskler formunda gelir.
Kesici takimlar, bu PCD disklerden segmentler
elde edilmesi ve bu segmentlerin takimlarin
govdesine sert lehimlenmesiyle Uretilir.

Bu ydntem iki temel dezavantaja sahiptir. ilk
olarak, takim geometrileri diiz bir segmentten
Uretilebildiginden sinirlidir ve ikinci olarak da
segmentin takima tutturulmasi igin yapilan sert
lehim birlestirme, kesici kenarlara ¢ok yakin
konumdadir. isleme sirasinda olusan isi, sicaklik
lehimin ergime noktasina yaklasacagindan,
baglanti da kusurlar olusmasina sebep olur.

Stratejik yerlestirme

Bu zorluklarin Ustesinden gelmek ve PCD'nin
yogun &zelliklerinden faydalanmak igin, Sandvik
Coromant ve Precorp; stratejik olarak PCD
malzeme yerlestirilmis damarlara sahip PCD takim
taslaklarinin tretimine konsantre olmuslardir. Bu
tip taslak; takimin karblr govdesi lzerinde
bicimlendirilmis kanallar icine elmas tozlarinin
paketlenmesi, elmasin yiksek sicaklik/ytksek
basing sartlarinda sinterlenmesi ve damarl PCD
taslagin sapa lehimlenmesi suretiyle Uretilir. Son
islem; takimin kesici kenarlarini olusturmak icin
PCD damarlari aciga gikarmayi gerektirir.

Takimlarin; PCD malzemeyi kesici kenar igin tam
istenen konumda yerlestirmek maksadiyla, genis
bir yelpazede bigimlendirilmis damar
konfiglrasyonlarina sahip &zelliklerde olabilmesi,
makine atolyeleri igin iyi haberdir. Dahasi, diz
PCD segmentlerin kullaniimasiyla tlretilmesi
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imkansiz helisel kesici kenarlar veya diger
karmasik geometriler olusturulabilir. Bu, Sandvik
Coromant'a; kesin ozelliklerle, rijitligi dustk
kurulumlardan kararli ylksek hacimli uygulamalara
kadar her seyle basa cikabilecek optimum kesme
geometrisi tasarlama lisansi saglar. Ayni zamanda
PCD damar teknolojisi ile, daha evvel bahsedilen
sert lehimli baglanti hatasinin Gstesinden gelinir.
Evet, damarl takimlarda halen sert lehimli bir
baglanti vardir, fakat o, kesme bdlgesinin uzaginda
ve Isi olusum etkilerinin dtesinde, takim sapinda
cok daha ilerde yer almaktadir.

Ozel geometri

Bir PCD damarli takim; asiri asindirici etkiye sahip
kompozitlerin islenmesinde bile keskin kalabilen
keskin kesici geometrisi imkani saglar. Teknoloji;
ylzey kalitesi veya boyutsal toleranslardan ¢din
vermeden ylksek kesme hizlarina misaade eden
glgclendirilmis takim koseleri gibi yeniliklere bile
izin verir.

Kompozit/Metalik istifli malzemelere atfen; bir
PCD damarli takim, ytiksek gerilimin yogunlastigi
alanlarigin saglanan, stratejik olarak yerlestirilmis
mikro bileme 6zelligine sahiptir ve keskinligi
korumak ve daha iyi takim émri igin ilave
kabiliyetler saglanmasina yardim eder. Takim
kesici kenari kompozit fiberleri; katman kalkmasi
(delaminasyon), matrisin yumusamasi/erimesi,
fiber (lif) cekilmesi ve ylizey yanmasi gibi herhangi
bir kusurun minimizasyonuyla neticelenen dustik
bir itme kuvvetiyle keser.

Baskin giidiiler

Delik olusturmak, kompozit malzemelerde ve
parcalardaki baskin isleme prosesi olmayi
sirdiirmektedir. Ornegin havacilik endistrisinde,
kompozit esasli cerceveler ve parcalarda
birlestiricilerin uygulanmasi igin hazirlk énemli
zaman almaktadir. Montaj ihtiyaclarini azaltan en
son birlestirme yapilariyla bile, verimlilik ve maliyet
perspektifi agisindan delme baskin gtidii olmayi
sirdirmektedir.

Damar teknolojisine sahip Sandvik Coromant
PCD matkaplar, uygulama metodu takim
seciminde buyulk bir faktor olarak kalmakla
beraber delik giris ve cikislarinda katman kalkmasi
egilimlerini minimize etmek icin tasarlanmis
geometrilere sahip kesici kenar 6zelligindedir.
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Ornegin, gli¢ beslemeli tezgahlarin kullanimiyla,

85 veya 86 PT serileri CD10 gibi PCD damarh
matkaplar, prosese gelismis kararllik getirmek
icin korumali bir elmas tasarim sunar. Burada,
kesici takim, aciga gikariimis PCD'nin tam boyunu
azaltmak icin kesici taraf Gizerindeki PCD kenarin
bir kismini korur. Bu da; kesici kenari
centiklenmeden korur ve takimin hizmet dmrini
uzatir. Bu matkaplar, 6zellikle aliminyum ve/veya
titanyum ile istiflenmis kompozitler icin tavsiye
edilen dahili kesme sivisi teminiyle de tedarik
edilebilir.

CNC tezgahlar

CFRP parcalar tizerinde sabit yatakli CNC tezgahlar
kullanarak delik elde etmek s6z konusu
oldugunda, bir diger CD10PCD damarli matkap,
CoroDrill® 859V, epoksi ve BMI (bimelamid)
recineler kadar M21E gibi ayni yonli malzemeler
icin optimize edilmistir. Bu matkap, katman
kalkmasini azaltmak igin keskin, gift agili geometri
ozelligindedir ve ayni zamanda cam elyafi
(fiberglas) ve bakir gibi kaplamalara sahip CFRP'ler
Uizerinde de iyi performans sergiler.

CFRP/metal istifli malzemelerde delikler Gretmek
icin sabit yatakli CNC tezgahlar kullanildiginda,
CD10PCD damarli matkaplarin 86A ve 86B gibi
serilere dondugine dikkat edin.

e

URUN HABER

Bigimlendirici; her ikisi de ¢apaklari ve fiber kirilmalarini azaltmak icin tasarlanmis ,
CFRP/titanyum istiflerde kullanim icin daha sonra 1350 ug acisiyla sunulurken
CFRP/aliiminyum istiflere uygun 1180 bir ug 6zelligine sahiptir.

Titanyum ile istiflenmis karbon fiberler en talepkar (islenmesi zor) malzeme
kombinasyonlarindan birisidir, fakat Sandvik Coromant ve Precorp, bu zor delik elde
uygulamasindaki verimliligi artirmaya yardim etmek igin birlikte ¢alismislardir. PCD damarli
CoroDrill performansi hakkinda bir fikir vermek igin, 10 mm titanium bir levha ile katmanli,
15 mm kalinhiga sahip CFRP ile sandvi¢ kompozit, boydan boya delik elde etmek icin, 12
m/dk kesme hizi ve 0,05 mm/dev ilerleme civarinda kesme degerleri sergilemistir.

Bir defada delik delme

CFRP veya CFRP/metal istiflerde diistik bekleme suresi, yiiksek delik kalitesi ve toleranslara
odakl olarak PCD damar teknolojisine sahip optimum matkap geometrileri ve optimum
uygulama prosesleri esastir. Uretim siiresini azaltmak icin daima tek bir takim kullanimi
hedeflenirken yiiksek hassasiyet gerektiginde delikler ikinci bir operasyon veya hatta Ggtinct
operasyonlar (6n delme, delme ve raybalama) gerektirebilir.

Kompozitlerde hassas delikler icin kararli, gtivenilir ve tekrar edilebilir bir defada delik
delmeyi saglamak halen denenen ve ¢6ziilmeyen bir hedeftir, fakat bu degismek tzeredir.
Sandvik Coromant testleri simdi, havacilik parcalarindaki delme islemlerinde kullanilan
takimlarin sayisini ve cevrim siresini azaltmak igin yerini almaktadir. Bu denemeler;
Aliminyum ve titanyum ile istiflenmis (CFRP/Ti/Al) CFRP'ye niifuziyet igin glic beslemeli
tezgahlar kullanarak bir defada delik delme operasyonlarina odaklanmustir. ilk sonuclar,
genis havacilik sektor Ureticileri tarafindan beklenen talep seviyelerini karsilayan delik
kaliteleriyle, Gmit verici gozikmektedir.

Damar PCD teknolojisi; boyle sirketlerin taleplerini karsilamak ve gesitli malzemelerin ortaya
koydugu farkl sinirlamalari karsilayan 6zel geometriler ayarlamak/gelistirmek igin Sandvik
Coromant’ a yardimci olur.

Fakat hepsi delik elde etmek icin degildir, PCD damarli takimlar ayni zamanda ylzey ve
kenar isleme operasyonlari icin de uyarlanmistir. Kenar islemede biyiik zorluklar sergileyen,
kompozit malzemelerden bir ugagin dikey kuyruk yapimi, buna tipik bir érnek teskil edebilir.
Bununla beraber, PCD damarli CoroMill® Plura parmak frezeler, fiberlerin pargalanmasini
azaltmak ve talas kaldirma miktarini artirmak icin, boyle islere uygun mihendislik tasarimi
olarak gelistirilebilir.

PCD damar teknolojisi, uygulama ne olursa olsun, dnemli rekabet kazanimlari igin potansiyel
saglamak, maliyeti azaltmak ve kompozit isleme kabiliyeti ile ilgili olarak stiphesiz tek
basina en blyik teknolojik gidudir.

CoroDrill859V Temsili gosterim
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