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Otomotiv sektoriiniin degisen ve
gelisen taleplerine, kaliteli iiriin ve
is siirecleri ile cevap veren BPLAS,
enjeksiyon kaliplama simiilasyonu
alaninda benzersiz bir ¢6ziim sunan
Autodesk Moldflow 2012 iiriin
ailesinin gelismis analiz
yeteneklerinden destek aliyor.
BPLAS'In tecriibelerine gore, plastik
parca kaliplarinin tasarimi sirasinda
gozden kagirilan hatalar, ciddi
zaman ve para kayiplarina neden
olurken, Autodesk Moldflow bu
kayiplari minimize etmekte oldukca
yardimci oluyor.

Urin yasam cevriminde yiiksek kalite
beklentilerinin oldugu otomotiv
sektoriinde piyasa kosullarina ve
mdsteri beklentilere hizli ve etkin uyum
saglayabilmek igin gerekli tim
sertifikasyon ve standartlara sahip olan
BPLAS, hedefledigi yliksek kaliteye
erisebilmek adina teknolojinin
gliciinden oldukga yararlaniyor. BPLAS
bu dogrultuda, enjeksiyon kaliplama
similasyonu alaninda Autodesk
Moldflow 2012 riin ailesinin gelismis
analiz yeteneklerinden ve Uriinln
kurulumu ile egitimlerinde en basindan
itibaren yaninda yer alan Autodesk
Yetkili Is Ortagi Biltim'den de biyiik
destek alyor.

Sanayideki varliginin 154'tnci yilini
geride birakan BPLAS'In basarisinda,
otomotiv sektdriinde edindigi 38 yillik
deneyim de buylk rol oynuyor.

Uc il, bes farkli lokasyonda, 130 bin metrekare alanda, 1.400
calisan ile faaliyetlerini stirdtiren BPLAS, Turkiye'nin lider, Avrupa’nin
sayili kuruluslar arasinda yer aliyor.

Boyali, boyasiz ve hibrid termoplastik pargalarin enjeksiyon, vakum
sekillendirme, vakum dékim, blow molding, extriizyon, pres baski
laminasyon, sicak presleme, kaplama ve montaj hattiyla imalatini
gerceklestiren BPLAS'Iin kaliphanesinde; kontrol fikstlrd,
alliminyum, celik enjeksiyon kaliplari, sogutma, sisirme, ekstriizyon
kalip imali, kalip modif ve bakim hizmeti faaliyetleri yiritiltyor.
Kurulus, Ar-Ge Merkezi olarak, tasarim, gelistirme, prototip, 6lcme,
Grin, proje miihendislik, yurtici ve disi kalip ve proje takip, teknik
destek ve laboratuvar hizmetleri de sagliyor.

BPLAS'In Genel Muidir Yardimcisi Ercan Giler, “BPLAS'in 40t'dan
5000t'a kadar 102 adet enjeksiyon makinasi ve blow molding,
thermoforming gibi tretim teknolojileri ile Urettigi Urlnler;
genellikle tampon, torpido, kapi paneli gibi gorsel estetik ile
fonksiyonelligi birlestiren ve yakit tanki gibi yltksek guvenlik
seviyesi gerektiren parcalardan olusuyor” diyor ve gerek similasyon
gerekse analiz asamalarinin dnemine su sozlerle deginiyor:
“Isimizde rekabette fark yaratabilmemiz icin kalite ve tretim
stirecinin verimliligi son derece 6nemlidir. Bu nedenle simdilasyon
ve analiz asamalarini en dogru sekilde ylritmeyi cok 6nemsiyoruz.
Onceleri dig kaynak alimi ile kullandigimiz Moldflow simiilasyon
ve analiz Urinlerini, konusunda Turkiye'nin en donanimli
kaliphanesini kurarak, kendi biinyemizde kullanmaya basladik.”
38 yillik plastik bilgi birikimlerine dayanarak, en iyi simiilasyon
ve analiz uygulamasi olarak Moldflow'u tercih ettiklerine dikkat
ceken Giler, plastik parcalarin kaliplarinin tasarimi sirasinda
g6zden kagirilan hatalarin, Gretim asamasina gegildiginde ciddi
zaman ve para kayiplarina neden oldugunu belirterek sozlerine
soyle devam ediyor: “Enjeksiyon basta olmak lzere, kalip
tasarimindan Uretime gecilirken ortaya gikan problemlere Moldflow
modidilleri gercekten fonksiyonel ¢6ziimler sunuyor. Biz de bu
nedenle alaninin en iyisi olduguna inandigimiz Moldflow'u
kullaniyoruz.”

BPLAS, Moldflow’u kullanirken hangi sorulara cevap ariyor?
Guler, cevap aradiklari sorulari su sekilde siraliyor:
« Parca tamamen dolacak mi?

« Birlesme cizgileri ve hava bosluklari, kabarciklari nerelerde
olusur?

» Hangi malzeme kullaniimali ve giris noktasi nere(ler)de olmali?
« Yolluk sistemi dengeli mi?

« Kalip iginde plastik dengeli soguyor mu?

» Optimum Uretim prosesi ne olmali?

« Cokmeler nerede ve nasil olacak?

» Yizey kalitesi yeterli mi, sorunlu bolgeler nerelerde?
» Hacimsel cekme ne kadar olacak, optimum Gttleme sartlari
nelerdir?

« Carpilmalar kabul toleranslarinda mi?

« Parcanin optimum uretim maliyeti ne olacak?
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- Amaca uygun dizayn
- Tamamen kapali kompakt yapi

- Enerjiden tasarruf

- Yerden tasarruf

- Givenlik

- Diisik satin alma ve montaj maliyeti
- Dislik bakim maliyeti

- Verimlilik

- Temizlik

- Estetik gorintu

- Agirlik kazanci ve dagilimi

- Daha az parca

- Disiik ses seviyesi

Rulmeca uriinleri madencilik, cimento sanayi, celik
isleme, cam, kimya sanayi ve giibre endiistrileri
gibi sayisiz farkli sektorde kullanilmaktadir.

Yigin Tasima Motorlu Tamburlari Rulmeca
Grubunun bir Gretim birimi olan, 138-1000mm
¢ap ve 0,37-250 kW gii¢ araliginda motorlu
tamburlarin tiretiminde uzmanlasmis RULMECA
GERMANY Gmbh tarafindan Aschersleben-
Almanya’da iretilmektedir.

Motorlu tamburlar Patlayici ATEX direktiflerine
gore tasarlanmis ve dretilmistir. Grup Il
kategori 3D (toz icin), bdlge 22.

RULMECA Tasima Aksamlari Tic. Ltd. Sti.
Dekocity AVM Erler Mh. Dumlupinar Bulvar
(Eskisehir Yolu 14. km) No:348/61 Umitkoy/Ankara
Tel: +90 312 284 64 74 Faks:+90 312 284 64 78
www.rulmeca.com Mail: turkey@rulmeca.com
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