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Konecranes frekans do-
nustdriculeri ASR ve ESR: Celik
halatl kaldirma tertibatindaki
mevcut ylke gore otomatik
olarak ayarlanan kaldirma hizlan

Ving operatorleri, yanlz tek hizh
veya iki hizh kaldirma uygulamasi
varken, yuksek akim ve sik yon
degistirmeler sonucu asinmaya,
ylpranmaya ve asiri enerji tiiketimine
sebep olmaktaydilar. Béyle durumlar
kademesiz ve ayarlanabilir kaldirma

hizlarini gerekli kilmaktadir. Bu olanak enerji
tlketimini azaltirken daha iyi isletim rahathgi
saglar, vincin verimliligini ve kullanim suresini
artinr. Buna karsin : klasik frekans donusttrtculeri
vincin daha 6zellikli donatiimasini, dolayisiyla
daha yuiksek yatirimi gerektirir. Konecranes bu
sorunun Ustesinden gelmek igin kaldirma hizini
kademesiz olarak ayarlama imkani sunan yenilikgi
goztmler ASR ve ESR ile iki frekans donustlriict
gelistirdi.

Tum Ving hareketleri icin — kaldirma, araba ve
ving yuruyuls - kademesiz ve ayarlanabilir hiz
kontrollari genellikle proses vinglerinde
kullanilmaktadir. Hafif endustriel vingler ise bu
kadar nitelikli donatilmamislardir. Konecranes bu
teknolojiye dnciilik etmektedir. Tim Konecranes
endustriel vingleri kademesiz hiz kontrollu ving
arabasi ve ving suriclleri ile donatiimis olup,
Ustun isletim rahathgr ve kullanim kolayligi
sunmaktadirlar.

Hafif endstriel vingler genel-de 4:1 veya 6:1
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oranina sahip iki kaldirma hizli geleneksel hiz
kontrolli yapilmaktadir. Konecranes'teki
muhendisler -- ving ve kaldirma teknolojisi
alaninda diinya capinda uzmanlar -- bir adim
daha ileri giderek kaldirma tertibatlari icin iki
yeni donustlrich gelistirdiler. Donusturdicilerin
o6zellikleri: ASR (Uyarlanabilir Hiz
Araligi/Uyarlanabilir kaldirma hizi) ve ESR
(Artinlmig Hiz Arahgi/Artinimis kaldirma hizi):

Klasik ASR teknolojisi 10:1 oranindadaki
kaldirma hizi icin kademesiz kontrol saglar.
Bilesenlerin gelistirilmis model dlctileri sayesinde
ASR teknolojisi vincin elektronik anlamda detayli
olarak donatilmasini gerektirmez. Tam yuk
esnasindaki hiz, kancalar bos iken ulasilan hizin
Ucte birine kadar ¢ikar. Diger yandan da, bos
kanca ile kaldirma hizi iki hizh kaldirma hizina
oranla %50 daha fazladir.

ESR teknolojisi daha glicl motorlar kullanarak
6nemli miktarda daha hizli kaldirma imkani sunar
ve 37:1 oranina kadar ayarlanabilir hiz araligi
olusturur. Maksimum yuk ile calisirken ESR'li
kaldirma hizi otomatik olarak maksimum kaldirma
hizinin Ggte ikisi kadar olur. Buna ragmen, bos
kanca ile kaldirma hizi klasik frekans
donusturtcilere gore %50 daha fazladir.
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Modellerin her ikisi de, sahip olduklari akilli 6zellikler sayesinde cesitli kullanim olanaklari sunar: 6rnegin, bos kancada kaldirma hizi, esdeger
iki hizli kaldirma tertibatlarina gore yiizde 50'ye kadar daha fazla olabilir. Bu, zamandan tasarruf saglarken verimliligi artirir. Dontsttrici
tarafindan sunulan sorunsuz hiz artisi Gst noktalara gikisi dnlerken ving kdprist, ving yolu ve yapisindaki gerilmeleri de en aza indirir. Bu; kullanim
stiresinin daha uzun, enerji tuketiminin ve tim bakim calismalari maliyetlerinin daha dustik olmasini saglar. Ving strtcisu vinci guvenli bir
bicimde kullanmaya rahatca odaklanabilir, ¢tinkli kaldirma hizi, frekans donisturtict tarafindan yiike gére otomatik olarak ayarlanir. Her iki
teknolojinin de 6zeti: Yik ne kadar hafif olursa kaldirma islemi de o kadar hizli olur.

ASR teknolojisi: Uyarlanabilir kaldirma hizi temel olarak, genelde kiiglik veya orta 6lgekli ytkler kaldiran ve maksimum yikleri de nadiren kaldiran
vingler ve kaldirma tertibatlari icindir. Deneyimlerimiz gdstermektedir ki, kaldirma tertibatlarinin cogu hafif yikler kaldirmaktadir. ASR kaldirma
tertibati donusturlculeri, bos kancalardaki ve kismi ylklerdeki yiiksek hizlar sayesinde, bu uygulamalar icin daha ytksek verimlilik, gtivenlik ve
kullanim siiresi saglar (bkz. Bilgi grafigi 1/ASR). ASR teknolojisine sahip CXT celik halatl kaldirma tertibatlari, sahip oldugu dénustiriict teknolojisi
sayesinde, mevcut ving sistemlerinin hizli ve kolay bir bicimde modernizasyonu igin de uygundur.

ESR teknolojisi: Artirilmis kaldirma hizi temelde, diizenli olarak orta veya maksimum yukler tasiniyorsa faydali olur. Kaldirma tertibati tam ylkte

dahi yuiksek kaldirma hizlari ile kullanilacaksa veya ¢ok genis bir hiz araligi isteniyorsa ESR sistemine yatirim yapilmasi 6nerilir (bkz. Bilgi grafigi
2/ESR).

Kompakt ve uygulanmasi kolay: ASR teknolojisi, frekans donusttirticti kaldirma tertibatinin elektrik kabinine CXT tel halat kaldirma tertibatinda
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onlerken ving kdprisy, ving yolu ve yapisindaki gerilmeleri de en aza indirir. Bu; kullanim siiresinin daha uzun, enerji tliketiminin ve tim bakim
calismalari maliyetlerinin daha dustik olmasini saglar. Ving striictist vinci glivenli bir bicimde kullanmaya rahatca odaklanabilir, clinkii kaldirma
hizi, frekans donusturici tarafindan yiike gére otomatik olarak ayarlanir. Her iki teknolojinin de 6zeti: Yiik ne kadar hafif olursa kaldirma islemi
de o kadar hizli olur.

ASR teknolojisi: Uyarlanabilir kaldirma hizi temel olarak, genelde kuiclik veya orta dlgekli ylkler kaldiran ve maksimum yiikleri de nadiren kaldiran
vingler ve kaldirma tertibatlari igindir. Deneyimlerimiz gostermektedir ki, kaldirma tertibatlarinin cogu hafif yukler kaldirmaktadir. ASR kaldirma
tertibati donusturiculeri, bos kancalardaki ve kismi yiklerdeki yliksek hizlar sayesinde, bu uygulamalar icin daha yuksek verimlilik, gtivenlik ve
kullanim suresi sagdlar (bkz. Bilgi grafigi 1/ASR). ASR teknolojisine sahip CXT celik halatl kaldirma tertibatlari, sahip oldugu donustirtic teknolojisi
sayesinde, mevcut ving sistemlerinin hizli ve kolay bir bicimde modernizasyonu icin de uygundur.

ESR teknolojisi: Artirilmis kaldirma hizi temelde, diizenli olarak orta veya maksimum yiikler tasiniyorsa faydali olur. Kaldirma tertibati tam ylkte
dahi yiiksek kaldirma hizlari ile kullanilacaksa veya ¢ok genis bir hiz araligi isteniyorsa ESR sistemine yatirim yapilmasi énerilir (bkz. Bilgi grafigi
2/ESR).

Konecranes imalat ve proses sanayileri, tersaneler, limanlar ve terminaller de dahil olmak {zere genis bir misteri yelpazesine hizmet veren
diinyanin 6nde gelen bir Lifting Businesses™ grubudur. Konecranes, verimlilik arttirici kaldirma ¢éztimlerinin yani sira marka bagimsiz kaldirma
ekipmanlari servisi verir. 2011 yilinda gerceklestirilen Grup satiglari 1,896 milyar Euro'dur. 47 tilkede 609 lokasyonda 11.700 calisana sahiptir.
Konecranes, NASDAQ OMX Helsinki borsasina kotedir (sembol: KCR1V).
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