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Urettigimiz CoroMill® 176 diye adlandirilan degistirilebilir karbiir uglu digli isleme azdirma (Hob) frezeleri HSS frezelere gore 2 ila 8 kat arasinda verimliligi
artirarak kayda deger bir kapasite artig1 sagliyor; ¢iinkii bu tezgahlardaki verimlilik tek bir takima bagli, o takimi ne kadar hizlandirabilirseniz verimliliginiz
o oranda artacaktir. Dolayisiyla degistirilebilir uglu takimin verimlilik ve parga bagi maliyetlerin diisiiriilmesi tizerindeki etkisi ok yiiksektir. $6yleki
uygulamalardan birinde 30 dakika siiren bir operasyonun 5 dakikaya diistiigtinii gordiik.

Bu takimlarda kullanilan uglar tam profile sahip olup HSS azdirma frezeleri ile ayni profil 6zelliklerinde tiretilebilmektedir. Digli isleme tezgahlarinin maliyeti
yiiksek ve kolay alinabilir tezgahlar olmadig1 i¢in bu takima yatirim yaptiginizda ashinda ikinci bir tezgadhinizi almig oluyorsunuz. O bakimdan CoroMill®
176 ¢ok rekabetgi bir takimdir. Sandvik Coromant tiim diinyada ekip halinde bu isi siirdiiriiyor. Tabii biz de Tiirkiyede siirdiirityoruz ve bazi miisterilerimiz
de kullanmaya bagladi.

Miisterilerden gelen sorular ise bu takimlarda degistirilebilir ug kullanildig1 igin genellikle kalite ve tekrarlanabilirlikle ilgili. Bir de takimin giivenligi hakkinda
sorular geliyor. CoroMill® 176 normal bir freze takimu gibi kullanilabilmektedir. Ug degistirmesi ise ok basit. Higbir 6zel uygulama gerektirmiyor. Sadece
basit bir temizlikten sonra ug takildiginda ¢ok iyi bir tekrarlanabilirlik saglanabilmektedir. Ayrica DIN 3962 standardina gére kalite 8, 9 rahatlikla elde
edilebiliyor.

Bu takimlar ile ilgilenen miisterilerimizi ziyaret edip mevcuttaki bir vakay1 inceliyor, sonra dnerimizi sunuyoruz. Yillik kazang 6ngériimiizii rakamsal olarak
belirtiyor ve yatirim maliyetini de onlara teklif ediyoruz. Yatirima karar verildiginde uygulama asamasina gegiyoruz.
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