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Daha uzun uriin omriine olan talep

yeni bir sert tornalama yeniligi yaratiyor

Sandvik Coromant, iiretim ¢oziimlerini sert parca tornalamasi i¢in
genisletiyor.

Tiiketiciler satin aldiklari iirtinlerden uzun 6miir beklerler ve bu
beklentinin tedarik zincirindeki yansimas1 asinmaya kars1 korumak igin
sertlestirilmis parcalarin tedarikte tercih edilmesi seklindedir. Dogal
sertligi artirmak igin 1s1l islem gerektiren rulman yuvalari, enjektor
memeleri, disliler, pinyonlar ve gesitli saftlar gibi bilesenleriyle motor
pargalar1 buna yaygin bir 6rnektir.

Sert parga tornalama, genellikle fahis derecede pahali olan geleneksel
sert parga isleme yontemlerinin takimlama maliyetleri nedeniyle bu
tiirdeki taglama gibi yontemlerin yerini almaktadir. Ek olarak, taslama,
dengeleyiciler ve tas silme makineleri gibi yiiksek maliyetli aksesuarlar
gerektirebilir ve kurulum siireleri 6zen gerektiren islerde oldugu gibi
uzun olabilir.

Sonugta; iyilestirilmis sert parca tornalama iglemleri sunan imalatgilarin
6nemli geri dontisler alacagi anlamina gelmektedir. Birgok parga,
sertlestirme isleminden sonra finis tornalama yaparken boyutla ve
geometriyle ilgili siki toleranslar gerektirdiginden, burada isin ptif
noktasi, maliyetleri artirmadan veya parga kalitesinden 6diin vermeden
daha yiiksek verimlilige ulagmaktir.

Sert gercek

Tyilegtirilmis bir sert tornalama isleminin arkasindaki sir; 1sinin bityiik
kisminin dagitildigs talaglarin incelenmesi ile ortaya gikarilir. Kesintisiz
kesme islemleri yaparken, maden talaginin bir kurdele gibi digariya
dogru akmasi ve parlak turuncu renkte olmasi gerekir. Baska bir kontrol
sekli ise; sogutulmus maden talaginin elde ufalandiginda etkili bir sekilde
pargalarina ayrilip ayrilmadigina bakmaktir. Ayriliyorsa bu, talasa dogru

miktarda 1s1 aktarildiginin iyi bir gostergesidir.

Takim tezgahi acisindan, iyi rijitlik ve stabilite bagarinin temelini

olusturur. Amag, tornalama islemlerini tarete miimkiin oldugunca yakin
bir yerde tutmak oldugundan, kullanma mesafeleri altliklardan ve
pullardan kurtularak en aza indirilmelidir.

Profilde basar1

Dikkatimizi artik kesici takimlara verebiliriz. Burada, her uygulama
birbirinden farklidir, ancak dikkat ¢ekici bir egilim, imalatcilarin su
anda sert parga tornalama prosesine daha fazla islem katmaya 6nem
vermeleridir. Sandvik Coromant, bu gercegi dikkate alarak, sertlestirilmis
celik profil olusturma islemi (55-65 HRc) i¢in CoroTurn® TR CBN Kkesici
uclar piyasaya stirmiistiir.

Bu yenilik, zorlayic1 uygulama alaninda bilesen toleranslarini iyilestirmek
i¢in gerekli stabiliteyi sunmak tizere bir T ray1 ug arabirimini icermektedir.
Kilitleyici nitelikteki tasarimu, kesici ucu, 6zellikle sertlestirilmis parcalarda
profil agma islemi yaparken s6z konusu olan ¢ok yonlii kuvvetlere karsi
korumak i¢in takim tutucuya sabitler. Sistem, yinelenebilir ug degistirme
olanag; ile uzun, 6ngérilebilir takim émrii sunar.
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Profil tornalamaya y6nelik yeni CoroTurn® TR CBN kesici uglar CB7015
(kesintisiz ila hafif kesintili kesme islemleri i¢in) ve CB7025 gibi kaliteler
halinde mevcuttur. CB7025, ISO H malzemeleri uygulama alaninda

hafif ila orta diizey kesintili kesme islemlerine uygundur ve artirilmis
performansinin anahtari, yiiksek kesme hizlarinda ve sicakliklarinda

} bile asinmanin kontrollii bir sekilde gelismesini saglayan benzersiz
seramik baglayiciya sahip ince taneli gok kristalli CBNdir.

| Pozitif tercih
si CB7025 aslinda, genel sert parca tornalama icin genis bir aralikta pozitif
%} kesici uglar halinde piyasada bulunmaktadir. Ayrica, 6nemli derecede
'

performans iyilestirmeleri saglayan iki adet patentli radyus silici
geometrisi halinde sunulmaktadir. ilki, azaltilmis kesme kuvvetleri ile
yiiksek yiizey kalitesi icin WH geometrisi, ikincisi yiiksek ilerleme
hizlarinda ¢alisirken finis isleme igin en iyi hazirligr saglayan WG
} ] geometrisidir. Sapmaya kars: geleneksel silicilerden daha az hassas olan
' patentli radyus yapilandirmasi sayesinde en iyi sonuglari elde etmek
miimkiindir.

Takimin 6mri boyunca iyi bir yiizey ince islemesinin korunmasi sert
parca tornalamada basarinin temel bir anahtaridir. Kenar mukavemetini
ve giivenilirligini korumak i¢in, CB7025’teki daha biiytik bir kenar
alanina sahip krater asinmasi 6zellikle zorlu operasyonlarda veya kararsiz
kosullarda egsiz bir avantaj i¢in kesme kenar: hattindan itibaren uzakta
bir nokta olugturur.

Kararsiz kosullarda iyi yonlerini gostermek gerekirse, CB7025 yerlesik
bir ¢6ztimle kargilagtirldiginda kesici ug basina tiretilen bilesen sayisinda
bir artig ortaya koymustur. Islem, dis alin tornalamasiyla birlikte kam

mili diglilerinin i¢ ¢apinin finis tornalamasini kapsamustir. 0,1-0,2 mm’lik
bir kesme derinliginde, CB7025’in kullanilmast, ilerlemenin 0,12
mm/deve (0,09'dan), bununla birlikte hizin ise 110 m/dk’ya (90'dan)
ylikseltilebilecegi anlamina gelmektedir. Sonug: Yiizde 40 daha az toplam
isleme stiresi.

Sandvik Coromant, artik daha zorlayici islemlere yonelik olarak bile,
agir kesintili kesme islemleri i¢in 6zel olarak tasarlanan CBN kalitesi
CB7525’i sunmaktadir. Bu noktada, ek S kismi kenar hazirliklari, kalitenin
bu uygulamalardaki verimliligini artirir (bu kalite ayrica, gri dokiim
parcalarin i¢ tornalamast i¢in de uygundur).
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