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Ruzgar Turbini Parcalari
Uretimi icin Eksiksiz Teklif

En iyi uygulama,
siirekli iyilestirme ve
yenilik¢i takimlama:
Hepsi de Sandvik
Coromant’tan

Riizgar enerjisi
(denizde ve karada),
yenilenebilir
kaynaklardan elde
edilen elektrik i¢in
bugiine kadar ki en
biiyiik talebin
sonucunda milyarlarca
dolarlik kiiresel bir
sektor haline gelmistir.
Sonug olarak, her gecen
giin daha fazla tiretici,
GE, Siemens,

Mitsubishi ve Samsung
gibi birinci sinif OEM’lerin liderligini izleyerek riizgar tiirbini pazarina
girmektedir, Bugiin, Wikipediada gosterilen 45 riizgar tiirbini tireticisi
mevcuttur ve bu rakam hizl bir gekilde artmaktadir.

Danimarka, ABD, Cin, Almanya, 1spanya ve Hindistan merkezli
tedarikgileriyle riizgar tiirbini tiretimi tam anlamiyla diinya ¢apinda bir
istir. Bu tilkelerin birlesimi diinya tiretiminin %80’ini olusturmaktadir.
Diinyadaki her iilke bu tiirbinlerin potansiyel varis yeridir. Ornegin,
Ingiliz hitkiimeti, 2020 y1li itibaryla, karadaki konumlar igin ayrilmus
ilave 4000 adet ve deniz i¢in ayrilmis 3000 adet tiirbinle, kurulan riizgar
tiirbini sayisinin su andaki sayinin dort kati olacagini ifade etmektedir.

Parcalar, pargalar, pargalar

Sonugta bugiin siparis edilen parcalar islenen parcalardir. Bir riizgar
tiirbininin ana parcalari sunlardir: Tletim sistemi (gobekler, saftlar,
rulmanlar, rulman yataklari, sapma tahrikleri, kenetleme birimleri, disli
kutulari, disli kutusu torklari, kuplajlar); jeneratér (seyyar tasiyicilar,
motor pargalari, indiiktor pargalar1); kontrol ve giivenlik sistemleri
(hidrolik parcalar, ug frenleri, mekanik frenler) ve harici yap1 pargalar1
(baglant: halkalari, ana gergeveler, dondiirme halkalar, rotorlar ve motor
hazneleri).

Ayrica, su ana kadar riizgar tiirbini tedarik zincirinin bir pargasi olmak
o kadar da kolay olmamustir. Geleneksel kaliplarin disinda diigiinmeye
ve baslangictaki harcamalari faiziyle geri dondiirecek yeni teknolojiye
yatirim yapmak konusunda isteklilik gostermeye hazr, ilerleyici bir
parca iireticisi tiiri gerektirmektedir.
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Sandvik Coromant CoroMill® 170 disli kesici calisirken

Sandvik Coromant, bunu akilda tutarak, tiretim giderlerini azaltmak,
gecikme siirelerini kisaltmak ve {iretimi yenilikgi bir en iyi uygulama
niteligindeki isleme, siirekli iyilestirme ve son teknoloji takim ve
takimlama sistemi teknolojisi karmasi araciligiyla artirmak amacryla
diinya ¢apindaki riizgar enerjisi parga tireticileriyle ortaklik yapmaktadir.

Hangi pargalarin iiretildiginden bagimsiz olarak, riizgar enerjisi sektori
i¢in verimlilik temel etkendir. Biiyiiyen taleple birlikte daha fazla tezgah
kullanimi konusunda artan bir baski s6z konusudur, ancak her dakika,
her giin en yiiksek ¢iktiy1 elde etmek i¢in modern islemeye de ihtiyag
vardir. Eksiksiz parca ¢oziimleri Sandvik Coromant’in merkezi odagidir
ve tiim operasyonlarin ortag: olarak muazzam rekabetci kazanglar
miimkiindiir.

Ana saft

Ornegin, genellikle oldukga zor bir islem olan ana safttaki deligin
islenmesini diigiiniin. Ancak, dogru takimlar ve uygulamalarla bu
onlenebilir. Derin delik isleme, bu deliklerin tiretilmesi i¢in kullanilan
islemdir ve dikkate alinacak ana etkenler, tezgah kurulumu, takim 6mri,
talas bosaltma, yiizey biitiinliigii, ¢ap tolerans: ve korunan delik
diizliigiidiir.

Sandvik Coromant STS (Single Tube System - Tekli TiipSistemi) {istiin
talag bosaltma 6zelligi sayesinde en yiiksek verimliligi saglamaktadir.
T-Max® matkap ve GC1025 kalite kesici ugla birlikte giivenli bir delme
islemini stirdiirtirken ilerleme hizlarmni artirmak miimkiindir. Tezgah
takimi1 kurulumuyla ilgili bir bagar1 etkeni, matkap kafasiyla ¢aliyma
parcast arasindaki hizay: kontrol etmektir. 0,02 mm'den daha fazla bir
hizasizlik varsa orta deligin ‘agzinin genislemesi’ olarak bilinen bir kusur
meydana gelir. Ayni etki normalden biiyiik boyutta bir matkap burcuyla
da iiretilebilir, bu da periyodik olarak incelenmelidir.
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